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rkrasysteme fiir die Priizisionsfertigung sind die Domdne des

} Eﬁwemr Unternehmens Posalwe. Mit ihrer neuen sUltraspeed Mono«

hat es den Bohr- und Friisprozess in der Leiterplattenfertigung
weiterentwickelt und damit einen Fortschritt in der Prizision
fiir die Kleinserien- und Prototypenferfigung erreicht.

var der der Kaufentseheidung fir eine

newe Anlage die Entscheidung fir den
Maschinentyp und vor allem fir die Dimen-
sion der newen Anlzge. Fertigungsequipment
fir die GroBserenproduktion kommt fiir Fir-
men, die Kleinserien ader Prototypen herstel-
len, nicht in Betracht. Andererseits stellen
diese Betriebe oft Spemalanfertigungen oder
Protorypen her, bei denen besonderer Wert auf
hichste Prizisien und Gualitdt gelegt werden

Fur die Hersteller von Leiterplatten stcht

muss, Trotedem missen akreptable Taktraten
und eine guie Auslastung inder Fertigung ge-
widhrleistet sein.

Aber guch die Hersteller von Grolsenen brau-
chen nicht nur GroBanizgen. Micht jede Seric
lastet den Maschinenpark nchtig aus. Und S0
macht es durchaus Sina, auch kieinere Anka-
gen in die Produktion zu integreren. Micht
zuletzt ist es matlirlich auch ein Kostenfaktor,
ob in cine schlecht ausgelastete grofle Anlage
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ader in eine woll ausgelastere kicinere imves-
tiert wird. Aulerdem kinnen kleinere Anlagen
als Puffer flr StoBzeiten cingesetzt werden.

bt der ellltraspeed Monos haben die Ingeni-
eure von Posalux eine Markinische getroffen,
in die bisher kaum eine andere Anlage passt
Sie ist flexibel einsetzbar und integriert sich
bestens in bestehende Anlagenparks, denn die
Entwickler spendierten der kieinen Anlage die
gleiche Werkzeugausstatiung, wie sie in den
grofien Aniagen zu finden ist. Fir die Bohr-
und Feiskiipfe sind die gleichen Ausristungen
nuizhar, die eventuclt schon im Bestand wor-
handen sind.

Wenn Prizsion noch préziser wird
In Sachen Prazision haben die Ingenieurs neus
Mallstibe gesetzt: Lagen die Bohrlage-Tole-
ranzen bei der Arbeit der Bohr- und Friskiple
bisher bei £20 pm - schon bisher hatte kein
Anbeeter kieinere Toleranzen zu bieten -, konn-
ten sie fir die neue Anlagenserie noch einmal
urm 25% auf £15 pm verringert werden Wich-
tig ist dieses Feature beispielsweise fir das
Freifrasen von Kupfeninlays, um diese Inlays mit
Anschliissen oder Wikrmeableitern bestikcken
7y konnen, Bei Starken der Kupferschichten in
den Innentagen van nur 30 pm 5t diese Wei-
terentwickiung cin groBer Fortschrth, Auler-
dem ist die weiterentwickelte Fristechnik da-
mit num in der Lage, die Rauigkeit der
Oberflache noch weiter 7u reduzigren, um ganz

feine wan Kleberiickstanden frese Fiichen zu
erreichen, die so geranate Podish-Funktion.

Dach Frésen ist nur eine der Disziplinen, die
die slltraspeed Monoe hervorragend be-
herrscht, Die Bohreinheiten wurden ebenfalis
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weiterentwickelt Meben giner nach hiheren
Prazision konnte eine deutliche Steigerung der
Produktivitit erreicht werden: Bisherige
Eohreinheiten schafften mit bis zu 1000 H-
hen | Minute schon eine akzeptabel hohe Fre-
guenz. Bei der neuen Bohreinheit konnte dic
Freguenz auf 1200 Hibe [ Minute gesteigert
WETHER

Und dain der sUitraspesd Monge 2wei Spin-
delsitze parallel einsetzbarsind, kann im glei-
chen Lauf gebohrt und gefrast werden, um dic
Toleranzen noch weiter 7u verbessem. Jege
Kombination ist denkbar: 2w Bohrkdpfe, ein
Bohrkopi und ein Friskopf, 7wei Friskipfe. Die
Bestiickung wird in der Logistikplanung des
einzelnen Kundenpropektes vorgegeben. In der
Ciewerumd mit der hawseigenen Software kibn-
nen beim Kunden dann alle Parameter fiir dis
Fertigung einfach testgelegt werden, Die Soft-
ware der Posalux-Entwickler giit in der Bran-
che als Standard-Referenz.

Uber die Software-Steuerung ist e mbglch,
in Kombination mit automatischen Zufihrays-
temen die Anlage sclbststindig arbeiten zu
lassen. Mach der Binstellung der Anlage ist
kein weiteres manuelles Eingreifen mehr -
tig. Es sind auch ohne Probleme schnelle, di-
rekte Produktwechsel realisierar. Selbst eine
Unterbrechung der laufenden Produlktion, um
ein andere Produkt kurefristig einzuschieben,
it ohne weiteres moglich, Fir kieinere Betrie-
be bedsutet das beispielsweise, dass die An-
Inge abends cingestellt und bestlickt werden
und ohne Aufsicht Gber Nacht weiterarbeiten
kann, So sing 24h-Auslastungen der Anlagen
probfemios maglich = awch in Firmen ohne
Schichtbetrieh,

S000 und 300.000 Umdrehungen
proAdinute

Bohren und Frasen sind Prozesse, bei denen
sich Teile mechanisch bewegen. Die Spindeln
ir-der sUltraspeed: Monos rotreren mit Ge-
schwindigkeiten zwischen 5000 und 300.000
rpm, j& nach Anwendung. Solche Bewegungen
erzeugen natidich auch Vibrationen. Deshalb
wirde dig sllltraspeed Monge aufl eine sGranit
Bases gestellt: Ein stabiler Granitblack bildet
das Fundament der Anlage. Das hohe Gewicht
des Materials und die groBe Dichte von Granit
werfindermn einen Grobiteil der sonst anfallen-
den Witrationen.

Fir normaldicke Leiterplatten kinnen die be-
kannten Klemmsysteme gingesetzt wenden,
mit denen die Leiterplatten auf dem Bohrtisch
fixicrt werdene Fir einen hdheren Durchsatz
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~cleiterplatten

| Die ideale Basis fir Ihr Produkt
bis hin zum kemplexen Multilayer

=Online-Kalkulator = Meuste Technologie

= Express-Fertigung = Herausragende Qualitit
=Mustar-Fertigung ab 1 5thick = furze Reaktonszelt
=Ginstige Serien-Fertigung = Schnelle Lieferung
=SMD-Schablonen = Termintraues
=Spezial- und Sonderertgung
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ToP-FoKUS|LEITERPLATTEN & FERTIGUNGSTECHNIK ®

Amwendungsmaglichkeiten der Posaluxankage

gind hier Lagen won drei bis filinf Leiterplatten
ahlich, Bei dinneren Leiterplatten sind solche
Klemmeysteme aber nicht einsetzbar. Die Lei-
terplatten kinnen durch die Klemmvorrich-
tung verformt oder nicht stabil in Position ge-
halten werden, Ungenavigkeiten und Aus-
schiss in der Produktion wiiren die Folge. For
soiche Anwendungen hietet Posalux seinen
Kunden eine neue Entwicklung an: die Dption,
die sUitraspeed Monos mit einem Vakuum-
tisch umzuristen. Zwischen Klemmsystern
und Yakuumtisch kann, j2 nach Produktlinie
in der Fertigung, jederzeit gewechselt werden.
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Der Vakuvumtizch mimemt die ddnnen Leiter-
platten vollfifichig auf und fixiert sie mit Un-
terdruck auf der Oberfliche. Ein System aus
Kamera und Software messt die genave Lage
der PCBs anhand von im gedruckien Leyout
integrierten Messpunkten ein und steuert die
Spindelkfipfe mit hdchster Prizision an ihren
Einsatzort. Auf der productronica 2003 erreg-
te diese neue Dption grofe Aufrmerksambieit
- pine Steigerung der Qualitat, bow. der Wer-
tigkeit bei einer Antage, die bereits seit rwe
Jahren auf dem Markt ist und von den Kunden
bisher durchweg heste Kritiken erhieit.

Bit der sUltraspend Moncs kaben

die Ingenicure der Posalux eine Marktaische getroffen.  Bild: Posalus

Der Sehweizer Hersteller erschlieBt sich mit der
allitraspeed Monoe aber auch weitere Jiel-
markte, Meben der Leiterplattenfertigung ist
die Anlage auch fidr Industrien interessant, die
mit flachen Materialien arbeiten, 2.8, Platten
aus Alu, Metall oder Glas. Dort kann die Anla-
ge hervorragend eingesetzt werden, Erste Pro-
jekte mit neven Referenziunden in diesen neu-
en Branchen sind bereits im Gang. Durch diese
Drversifikation verspricht sich das Untemeh-
men natiirich einen breiteren Markt, aber auch
Lerneffekte, die wicderum dem Posalux-Haupt-
markt, der Leiterplattenbranche, zugute kom-
men kinner,

Durch die Leistungsfihigheit der neven Anla-
ge, spezicll auch der miglichen Toleranz mit
+15 pm, sind auch Hochprizisionsprodukie
aus der Medizintechnik wie Herzschrittmacher
oder Insulinpumpen, ebenso mikrofeine und
kleine flichige Teile, eine erreichbare Nische.
Auch bei der Produktion von Adapterplatien
fiir elektrische Tester ist der Einsatz der neuen
Anlage eine zbsolut sinnvolle Option in Sa-
chen Prizision. Die Genauigkeit muss bei sol-
chen Testern extrem hoch seine Elektrische
Verbindungen und Kontaktierungen werden
mit solchen Gerditen durch feinste Nadelsyz-
teme getestet. [z0] [ |
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